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Datenblatt Working Process Proton SCH

Produktionsleistung in 8 Stunden 19 zweifliglige Fenster *
Minimale/Maximale Werkstucklange 150/ 3500 mm
Minimaler/Maximaler Querschnitt 40 x 15 mm /220 x 140 mm
Raumbedarf Lange x Breite 13,0mx5,7m

Anzahl der gesteuerten Achsen 17 Stk.

Anzahl Spindeln 3 Stk.

Anzahl Werkzeugplatze in den Magazinen 68 (87, 106 als Option)
Werkzeugaufnahme HSK E 63

Maximales Werkzeugewicht 15 kg

* Es wird von einem 2-fliigligen Fenster ausgegangen, ohne Glasleistenfertigung.

Mit Glasleistenfertigung verringert sich die Leistung um ca. 7%.

(Angaben laut Hersteller — ohne Gewahr!)
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